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Abbildung 1: Entwicklung der Papierindustrie seit 2000.

Forschungseinrichtungen der Modellfabrik Papier gGmbH.

Gesellschafter

Forschungseinrichtungen
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Roadmap Modellfabrik Papier 
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Abbildung 3: Grundlegender 

Modellfabrik Papier.
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Visualisierung Modellfabrik Papier von HPP Architekten GmbH
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Abbildung 7: Aus dem Roadmap-Bericht 

Projektphase.

20 21



GÜNDUNGSPHASE

- Forschungsagenda
  > AP1. Maßgeschneiderte Rohstoffe
  > AP2. Innovative Systeme im wässrigen 
    Medium
  >  AP3. Systemwechsel in Fluid
  >  AP4. Systemische Integration
- Antragstellung und Finanzierung
  >  Ziele gehen einher mit SDGs
  > Projekt FOREST

 
Modellfabrik Papier gGmbH

 

Abbildung 8: Aus dem Roadmap-Projekt 

Papier.
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